15pcs ER collet

" CBN Wheel

EDG-1226N

(¢ 12mm- ¢ 26mm)

EDG-213N
(& 2mm- 13mm)

o~

43
12pcs ER collet

Modell Kapasitet Borrvinkel | Vikt Varvtal Slipskiva Hylsor
EDG-213N 2-13 mm (diam) 90-135gr | 8,5kg 5500 Korn 230 12st
EDG-1226N | 12-26mm (diam) | 90—-135gr | 26 kg 4500 Korn 150 15st
Extra tillbehor
Art nr Benamning Kapasitet
EDG-213N-1D SDC Slipskiva #400 HM- borr 2 —13mm diam
EDG-213N-1C

CBN Slipskiva #200 HSS-borr

2 —13mm diam

EDG-1226N-1D

SDC Slipskiva #200 HM-borr

12 — 26mm diam

EDG-1226N-1C

CBN Slipskiva #150 HSS-borr

12 — 26mm diam
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***¥Rangér ofta frén span fér att

forlanga livsldngden. Maskinen har ett (J%l Boantsk inmalty formiukas matedd
ars garanti under normal anvéndning. e

1.

Borrslipmaskin

Stall in borren i hylshallaren

Folj stegen 1,2,3,4 for att stalla in borren fér hylshallaren.
(utan att spanna at)

***\/isas pa bild #1

Stall in diametern for borr

Stall borrvéljaren pa position 0’.

. Justera tills borrvaljaren matchar diametern av borret.

***\/isas pa bild #2

Stall in borren i slipningspositionen

Satt in borret i hylshallaren och skruva till héger, spann sedan
at borret for att stalla in slipningspositionen.
***\/isas pa bild #3

Notera: Borrvaljaren ar inte alltid exakt for
borrets diameter, detta kan bero pa slitna
borr eller speciella modeller. Kontrollera
alltid att borrets spets sitter parallellt med
luckan fran "Hylshallaren”. *** Visas pa
bilden till héger.

Slipa borrskaret

Satt pa slipmaskinen.

Satt in borret i hylshallaren och tryck in borret I&ngsamt, vrid
sedan sliphjulet fram och tillbaka tills slipljudet férsvinner.

. Tag ut borret och byt till andra sidan fér att slipa pa samma

satt som visat pa ovanstaende punkter.

***\/isas pa bild #4

Justera slipningsbasens mittpunkt

Justera mittpunkten for slipningsbasen till en passande
position. Vrid till hégre for stérre och vanster fér mindre.
***\/isas pa bild #5

Slipa borrens spets

Satt in borret i hylshallaren och tryck in borret langsamt, vrid
sedan fram och tilbaka tills slipljudet férsvinner.

. Tag ut borret och byt till andra sidan for att slipa pa samma

satt som visat pa ovanstaende punkter.
***\/isas pa bild #6

=
Ej*ﬁ Borrspets |amplig fér hardare material.

; Borrspets |amplig fér vanliga material
7 som jarn, stal och méssing.

som koppar, aluminium och plast.
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(Utbytbara delar och hjul &r undantag)
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