% SKARPVERKTYG

Precisionsskruvstycke

Storlek 0 kan erhallas i rostfritt utférande
Magnetiskt spannbart

Hardat 57-59 HCR

Ett val genomtankt precisionsskruvstycke, som mojliggér en exakt uppspanning
av arbetsstycket vid:

Slipmaskiner, fixturslipmaskin, fixturborrverk, verktygs- och formtillverkning,
maéat- och provningsdndamal, gnistbearbetning, finbearbetning i produktion osv.
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® Hardat 57-59 HRC.
Ratvinkligt slipat pa alla sidor.

Vinkelnoggrannhet 0,003 mm pa 100
mm.

Diagonalanordningen vid fastspan-
ning forhindrar en lyftning av arbets-
stycket (nedatdragande effekt). Man
behover saledes € knacka ner
arbetsstycket i lage. :

Enkelt att ta isar och rengéra. Bara att
dra ur den tvargaende axeln och lyfta
upp den rérliga backen.

Grundenheten kan forbli i fast Ié‘i@e,

tidsbesparande vid ex. instéliningar i

koordinatmakiner. -

Grundenheten &r tiliverkad i ett
stycke, vilket garanterar god stabilitet
och 'en exakt vinkelnoggranhet.

Fast och stallbart anslag méjliggdr ra-
tionell fastspanning ocksa vid sma se-
rier.

Nedatdragningskraft

Grundenheten tillverkad i ett stycke

Standarstillbehor:

1 fast anslag

1 stallbart anslag

4 mjuka uppspanningsbackar
1 fastspanningsnyckel

0 A B C
Backbredd mm 60 75 100 125
Backhojd mm 28 410 45 50
Spéannvidd mm 80 100 120 160
Langd pa fast back mm 40 50 55 65
Totalhojd mm 56 75 87 100
Totallangd mm 175 220 260 330
Vikt utan tillbehér kg 2,8 58 10,9 19,8
Max. spannkraft kp 1000 2000 3000 4000

NYTT! Storlek 0 kan erhallas i rostfritt utfdrande. Magnetiskt spannbart. Hérdat 57-59 HRC.
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